








ART. FS

Questi filtri vengono utilizzati come ulteriore sicurezza, delle
pompe per vuoto, quando l’aria in ingresso alle stesse
contiene particolari impurità: liquidi e/o polveri.
Sono composti da: un contenitore in plexiglass trasparente
”ispezionabile”, cartuccia in rete d’acciaio inox con grado
di filtraggio 60 micron, 2 rubinetti manuali a 2 vie, valvola
di ritegno, vuotometro, interruttore magnetico di livello,
valvola di ritegno e rubinetto sullo scarico e staffa di
fissaggio.

PER ALTRI FILTRAGGI INTERPELLATECI.

FILTRI PER VUOTO A SIFONE
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DEPRESSORI
DEPRESSORI ORIZZONTALI
DEPRESSORI VERTICALI



1.01

DEPRESSORE ORIZZONTALE
I gruppi depressori forniscono una sicurezza aggiuntiva
negli impianti di movimentazione poiché mantengono
una “scorta” di vuoto qualora venisse a mancare
l’alimentazione elettrica alla pompa.
Sono inoltre consigliati nell’allacciamento di più
macchine utilizzatrici per centralizzare il vuoto.
Il vacuostato in dotazione al depressore determina
l’accensione e lo spegnimento della pompa
mantenendo il grado di vuoto impostato e consentendo
 così un minor consumo d’energia.
I depressori costruiti su richiesta del cliente in differenti
capacità e portate di pompe, risolvono le diverse
esigenze.
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1650
1810
1810
1810
2070
2070

TIPO DI POMPA
GPOL 4 trifase
GPOL 5 trifase
GPOL 5 trifase
GPOL 10 trifase
GPOL 15/F trifase
GPOL 20/F trifase
GPOL 25/F trifase
2 x GPOL 25/F trifase
GPCL 35/I trifase
GPCL 50/I trifase
GPCL 50/I trifase
2 x GPOL 25/F trifase
GPCL 70/I trifase
GPCL 100/I trifase
2 x GPCL 50/I trifase
GPCL 100/I trifase
GPCL 180/I trifase

PORTATA m3
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50
50
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100
100
180

SERBATOIO litri
10
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50
100
100
100
150
150
150
200
200
300
300
300
500
500
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750
750
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1000
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1100
1100
1180
1180

GD 10 04L
GD 25 05L
GD 50 05L
GD 50 10L
GD 100 15L
GD 100 20L
GD 100 25L
GDS 150 25L
GD 150 35C
GD 150 50C
GD 200 50C
GDS 200 25L
GD 300 70C
GD 300 100C
GDS 300 50C
GD 500 100C
GD 500 180C
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PESO kg
18
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185
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210
250
290
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I gruppi depressori forniscono una sicurezza aggiuntiva
negli impianti di movimentazione poiché mantengono
una “scorta” di vuoto qualora venisse a mancare
l’alimentazione elettrica alla pompa.
Sono inoltre consigliati nell’allacciamento di più
macchine utilizzatrici per centralizzare il vuoto.
Il vacuostato in dotazione al depressore determina
l’accensione e lo spegnimento della pompa
mantenendo il grado di vuoto impostato e consentendo
 così un minor consumo d’energia.
I depressori costruiti su richiesta del cliente in differenti
capacità e portate di pompe, risolvono le diverse
esigenze.

1.02

DEPRESSORE VERTICALE

ART A
2070
2070
2070
2070
2500
2500

GV 500 100C
GV 500 180C
GVS 500 50C
GVS 500 100C
GV 1000 180C
GVS 1000 100C

B
1400
1400
1400
1400
1600
1600

PESO kg
250
290
270
360
390
440

C
600
600
600
600
800
800

B

A
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TIPO DI POMPA
GPCL 100/I
GPCL 180/I

2 x GPCL 50/I
2 x GPCL 100/I

GPCL 180/I
2 x GPCL 100/I

PORTATA m3

100
180
100
200
180
200

SERBATOIO litri
500
500
500
500
1000
1000

N.B. il basamento viene fissato al serbatoio con una staffa regolabile




